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BASIC-ABSTRACT: 

A metal foil with a specific wt . and purity is made, and is 
covered on one side 

with a certificate which makes forgery very difficult. The 
certificate is esp. 

an anti-forgery paper on which identification data are 
printed. The other side 

of the foil is pref. covered with a transparent protective 

film, made esp. of 

polymer. 

The foil and its paper coating pref. have a min. size 
corresp. with DIN-A4 for 

paper, i.e. 2 97 x 210 mm. Both the paper and the polymer 
film pref. project 

beyond the edges of the foil and are stuck together by an 
adhesive so the foil 
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is completely encapsulated. A polymer film may also cover 
the paper to form a 
polymer capsule. 

Forgery is made extremely difficult, but the coated foil 
may easily be cut into 

smaller pieces of specific size and therefore of specific 
value in money. 
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FSlschungasichere Edelmetallelnheit 
Patentanspriiche : 

1 . ) Edelmetalleinheit aus einem aus Edelmetall bestehenden 
Korper mit definiertem Gewicht und definierter Feinheit und 
einem diese kennzeichnenden, f alschungssicheren FlSchen- 
gebilde insbesondere aus bedrucktem Sicherheitspapier , 
dadurch gekennzeichnet, daB der KSrper 
eine Edelmetallf olie (1) ist, die auf der einen Seite mit 
dem f alschungssicheren FlSchengebilde (2) fest verbunden ist» 

2. ) Edelmetalleinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet r daB ein transparenter Schutz- 
film (3) f vorzugsweise aus Kunststoff , wenigstens auf der 
a'nderen Seite der Edelmetallf olie (1) aufgebracht ist. 

3. ) Edelmetalleinheit nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Edelmetallf olie (1) und das 
falschungssichere FlSchengebilde (2) wenigstens ungef&hr das 
Format eines DIN-A4 -B ^gens (297 x 210 im ) haben* 
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4. ) Edelmetalleinheit nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das 
fSlschungssichere Flachengebilde (2) und der Schutzfilm (3) 
an wenigstens einer Seite liber die Edelmetallfolie (1) 
hinausragen. 

5. ) Edelmetalleinheit nach Anspruch 4, dadurch g e - 

k e n n z e i c h n e t , dafi in das fSlschungssichere Flachen- 
gebilde (2) eine der Form und GroBe der Edelmetallfolie (1) 
entsprechende Vertiefung (5) eingeprSgt ist, in der die Edel- 
metallfolie (1) liegt, und dafl ein auf der zu dem FlSchen- 
gebilde (2) entgegengesetzten OberflSche der Edelmetallfolie (1) 
liegender Schutzfilm (3) mit dem urn die Vertiefung (5) umlau- 
fenden Rand (6) des Flfichengebildes (2) fest verbunden ist. 

6. ) Edelmetalleinheit nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , dafl die Edel- 
metallfolie (1) mit dem zugehorigen falschungssicheren FJachen- 
gebilde (2) auf beiden Seiten mit einem transparenten Schutz- 
film (3) beschichtet oder vollstSndig in eine Schutzfolie aus 
Kunststoff eingeschlossen ist. 

7. ) Edelmetalleinheit nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Edel- 
mot.,llrolie (,) nls Sollbruchlinien dienende Kerben enthalt. 

8. ) Edelmetalleinheit nach einem der vorangehenden Anspriiche 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t . dafl das 
fdlschungssichere Flachengebilde (2) und der Schutzfilm (3) 
sowie die zu seiner Befestigung dienenden Mittel aus Materialien 
bestehen, die von einer die Edelmetallfolie (1, nicht angrei- 
fenden Chemikalie restlos losbar sind. 
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9. ) Verwendung einer Edelmetalleinheit nach Anspruch 8, 
dadurch ge kennzeichnet,daBdie Edel- 
metalleinheit bis zur vollstandigen Losung aller nicht- 
edelmetallischen Bestandteile in eine das Edelmetall nicht an- 
greifende Chemikalie, z.B. eine Saure, getaucht wird, und daft 
die Edelmetallfolie dann weiterverarbeitet wird. 

10. ) Verfahren zum Herstellen einer Edelmetalleinheit nach 
einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeich 
n e t , da8 die Edelmetallfolie und/oder das falschungs- 
sichere Flachengebilde und/oder der transparente Schutzfilm 
vor dem Kl ebon bzw. Auftraqen nuf den einander zuqekehrton 
Seiten einer Korona- oder Plasmabehandlung unterzogen werden. 
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Falschungssichere Edelmetalleinheit 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Edelmetalleinheit gemaB 
dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

insbesondere Gold ist zur Weiterverarbeitung oder Wertanlage 
bekanntlich in unterschiedlich schweren Barren erhaltlich, die 
hfiufig in verbindung mit Echtheits-Zertif ikaten geliefert wer- 
den, mit denen das definierte Gewicht und die Feinheit (Rein- 
heitsgehalt) des Goldes garantiert werden. Barren und Zerti- 
fikate konnen gleichlautend numeriert sein. Da ein seiches 
Zertif ikat verlorengehen oder auch versehentlich oder in Fal- 
schungsabsicht - ebenso wie der Barren selbst - vertauscht 
werden kann, sind Zweifel hinsichtlich Gewicht und Peinheit 
moglich. Dies gilt umsomehr, als seit einigen Jahren 
Barren vorkommen, die nur eine Goldschicht urn einen Kern aus 
unedlem Metall mit Shnlichem spezifischen Gewicht wie Gold 
haben (z.B. Wolfram). Derartige Falschungen sind nur mit 
einem betrachtlichen technischen Auf wand zu erkennen. Auch 
dxe Pragestempel, mit denen Goldbarren vom Hersteller gekenn- 
zeichnet und numeriert sind, kBnnen erfahrungsgemafl gefalscht 
werden. 

Daruberhinaus entstehen Probleme, wenn die bisher tiblichen Barren 
m kleinere Einheiten zerteilt werden sollen. Insbesondere 
bereitet das Zersagen von Barren Schwierigkeiten, da die Schnitt- 
fl^che kaun, genau 2U bestimmen ist; auflerdem konnen die beim 
Zersagen von Metall anfallenden Spane und Staub bei dem hohen 
Wert z.B. von Gold zu betrachtlichen Wertverlusten fuhren 
Das Zerteilen von grSBeren Goldbarren ist in der Praxis deshalb 
nur durch Umschmelzen moglich, was wegen des hohen Schmelzpunktes 



•;■ . . COPY 
11/04/2004, EAST Version: 1.4.1 



3040052 



-5- 

von Gold jedoch einen erheblichen technologischen Aufwand er- 
fordert. AuBerdem treten Schmelzverluste auf • Aus diesem Grunde 
werden Goldbarren heute auch in Kleinstf ormen bis 5g herge- 
stellt, was allerdings Mehraufwand verursacht und den Nachteil 
hat, dafi die kleinen Goldbarren leicht verlorengehen kdnnen. 
Es hat sich auch gezeigt, daB f(ir solche Kleinbarren" nur in 
Ansnahmef alien die Echtheit garantiert werden kann. Echtheits- 
zertifikate werden gewohnlich nur flir Goldbarren ab 500 g aus- 
gestellt, und erst ab dieser Gr5Be ist eine eingeprSgte Numerie- 
rung des Barrens iiblich, da die Numerierung von Kleinbarren mit 
Pragestempel technisch zu aufwendig wSre, was wiederum Falschun- 
gen erleichtert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Edelmetallein- 
heit anzugeben, die gegen FSlschungen gesichert und bei Bedarf 
mit einfachsten Mitteln ohne Materialverlust in definierte 
Kleineinheiten teilbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 beschriebene Edel- 
metalleinheit gelost. 

Da das f Slschungssichere Flachengebilde mit der dunnen Edel- 
metallfolie (bei einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm mit einer 
Starke von 0,1 nun) vorzugsweise durch Kleben fest verbunden ist, 
wird der fur das FISchengebilde gegebene Falschungsschutz und 
die Mtiglichkeit eindeutiger Echtheitsf eststellung zwingend 
auch auf die Edelmetallf olie Ubertragen. Dies gilt auch ftir den 
Druckinhalt des FlMchengebildes , der das Gewicht und die Fein- 
heit der Edelmetallf olie kennzeichnet . 

Als f alschungssicheres FISchengebilde verwendbares bedrucktes 
Sicherheitspapier ist an sich bekannt. Es kann mit in den Papier- 
stoff eingebrachten Flucreszenzmitteln ausgestattet sein, die 
unter ultraviolettem Lii ht aufleuchten. Insbesondere zweifarbige 
Fluoreszenz ergibt ein -mtrugliches optisches Identitatsmerkmal . 
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AuBerdem konnen mit Text oder Symbolen bedruckte Sicherheits- 
faden angewnndt werden. Sie gewahrleisten in Kombination mit 
Sicherungsniitteln in Gravur, Farbe und Druck, wie z.B. viel- 
stufige und placierte Wasserzeichen , einen hohen Falschungs- 
schutz und ermoglichen rasche und eindeutige Echtheitsfest- 
stellung. 

Die Klebeverbindung soil mit physikalischen Mitteln nicht ohne 
Beschadigung der Edelmetallfolie losbar sein. Eine Trennung 
der Edelmetallfolie von dem f alschungssicheren Flachengebilde 
ist vorzugsweise nur durch chemische Mittel moalich, wobei 
der Kleber so gewahlt wird, daB bei seiner AuflSsung durch 
chemische Mittel zugleich auch das FISchengebilde mltaufgel5st • 
wird. Das ist insbesondere dann der Fall, wenn das FlSchenge- 
bilde und der Kleber die gleiche oder eine chemisch gleich 
Oder ahnlich reagierende Zusammensetzung haben. 

Die Edelmetallfolie selbst ist deshalb f alschunassicher, weil 
die Kosten des Walzens mit zunehmender Feinheit Uberproportional 
so stark steigen, daB bei spiel sweise zwei Goldfolien von je 
0,01 mm Starke mit einer dazwischenliegenden Wolframschicht 
von 0,08 mm Starke fast dopoelt so teuer ware, Wie die gleich- 
starke Goldfolie von 0,1 nun. Die Falschung ware also zu auf- 
wendrg. Insbesondere das Einbetten eines Wolframkems in Gold 
ist bei der Ausgestaltung des Goldes als Folie nicht sinnvoll 
durchftihrbar. 

Die hier beschriebene f alschungssichere Edelmetalleinheit hat 
den Vorteil einfacher Teilbarkeit, da das Edelmetall als Folie 
ohne Gewichtsverluste z.B. mit einer Schere zerschnitten werden 
kann. Das f alschungssichere Flachengebilde oder ggf der auf 
der RUckseite der Edelmetallfolie aufgebrachte Schutzfilm kann 
2 u diesem Zweck mit Leitlinien bedruckt sein, die 2 . B . 5 g -Ab- 
schnitte kennzeichnen. J 
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Anhand der Zeichnung wird die Erfindung n&her erlSutert. Es 
zeigen: 

Figur 1 in schrSgbildlicher Schnittansicht einen Teil der 
Edelmetalleinheit; und 

Figur 2 den Rand einer Einheit gem&B einer anderen Ausf iihrungs- 
form. 

Die in Fig. 1 vergrttBert und hinsichtlich der Schichtdicken 
nicht maflstabgetreu dargestellte Einheit enthSlt eine recht- 
eckige Edelmetallf olie 1 rait gleichmafiiger Starke, die vor- 
zugsweise aus Gold besteht und in diesem Fall bei einer Starke 
von etwa 0,1 mm z.B. ein Feingoldgewicht von 4 Feinunzen oder auc) 
von 100 g haben kann, so daB sie in einem Fall ungefMhr so 
groB ist wie das DIN-A4 -Format (297 x 210 mm) und im anderen 
Fall etwas kleiner. Selbstverst&ndlich kann die Edelmetall- 
folie auch aus Silber oder Platin bestehen. Die StSrke der 
Edelmetallf olie 1 ist so gewShlt, dafl der fttr ihre Herstellung 
erf orderliche Walzaufwand gegen den Gesamtwert der Edelmetallein- 
heit vernachlassigbar ist. 

Auf die eine Seite der Edelmetallf olie 1 ist liber ihre gesamte 

FlMche ein f alschungssicheres Fl&chengebilde 2 z.B. aus 

auf 

Sicherheitspapier geklebt,/das kennzeichnende Angaben Uber 
das Gewicht sowie Uber den Reinheitsgehalt der Edelmetall- 
folie 1 und ggf . auch einzelner Abschnitte der Edelmetallf olie 1 
zwischen den auf dem f Mlschungssicheren FISchengebilde 2 ange- 
deuteten linienformigen Markierungen 4 aufgedruckt sind. 

Auf die ROckseite der Edelmetallf olie 1 ist eine Schutzfolie 
oder ein Schutzfilm 3 aus Kunststoff aufgebracht, der sehr diinn 
sein kann und zum Schutz vor mechanischen oder sonstigen Besrrha- 
digungen einschlieBlicl Korrosion dient. Die Verbindung mit 
der Edelmetallfolie kann in gleicher Weise wie bei dem Sicher- 
heitspapier orfolgen. Der Schutzfilm 3 soil transparent sein, 
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damit man nicht nur das Edelmetall selbst sieht, sondern 
auch zur Unterteilung der Edelmetallf olie 1 dienende linien- 
fSrmige Markierungen 4, die zum Schutz vor Verwischen oder 
sonstigen BeschSdigungen ebenfalls unter dera Schutzfilm 3 liegen 
konnen . 

Urn die Verbindung zwischen Edelmetallf olie und Fiachengebilde 
besonders zu festigen, konnen die einander zugekehrten Ober- 
flachen der Edelmetallf olie und/oder des Flachengebildes und/oder 
der transparente Schutzfilm vor dem Verkleben durch Korona- 
oder Plasmaeinwirkung vorbehandelt werden. Zu diesenr Zweck wer- 
den sie durch ein Gas geflihrt, das durch eine elektrische Ent- 
ladung ionisiert 1st, oder den gasformigen Produkten einer 
elektrischen Ladung ausgesetzt. Hierdurch tritt eine Verbes- 
serung der Haf tfahigkeit der behandelten Oberflachen ein, die 
die Festigkeit der Verbindung erheblich erhSht. 

Statt des dargestellten Beispiels kann die Edelmetallf olie 1 
mit dem f alschungssicheren Fiachengebilde 2 auch vollstandig 
in eine transparente Kunststof f-Doppelf olie eingeschlossen sein, 
die z.B. rundum zugeschweifit oder aufgeschrumpf t ist. Eine 
beidseitige Beschichtung mit Kunststoff gewahrleistet besonders 
guten Schutz gegen Beschadigungen . 

Das fSlschungssichere Fiachengebilde 2 und der Schutzfilm 3 
kOnnen zuim besseren Schutz an wenigstens einer Seite ilber die 
Edelmetallfolie 1 hinausragen. An dem dadurch gebildeten Rand 
(nicht dargestellt) kann die hier beschriebene schichtfOrmige 
Edelmetalleinheit ohne Gefahr der Verletzung der Edelmetall- 
folie zur Aufbewahrung gehalten, z.B. gelocht und abgeheftet 
werden . 

Das fSlschungssichere Fiachengebilde 2 und der Schutzfilm 3 
sowie deren Kleber bzw. sonstlge zur festen Verbindung mit der 
Ertelmetalilfolie 1 dienende Mittel konnen aus Materialien be- 
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stehen, die von einer die Edelmetallfolie 1 nicht angreif en- 
den Chemikalie restlos ISsbar sind. Wenn also die Edelmetall- 
folie 1 selbst Oder Teilstlicke verwendet, also insbesondere 
verarbeitet werden sollen, werden sie einfach in eine geeignete 
Saure getaucht, bis alle nichtedelmetallischen Bestandteile 
entfernt sind. 

Die Edelmetallfolie 1 kann als Sollbruchlinien dienende Kerben 
(nicht dargestellt) enthalten. Dies ist vor allem zweckmassig, 
wenn die Edelmetallfolie 1 wesentlich dicker ist als 0,1 mm. 

Wenn die Einheit aus Edelmetallfolie und Sicherheitspapier nicht 
beidseitig in eine dunne Schutzhiille aus Kunststoff einge- 
schlossen ist, besteht die Gefahr, daB das Papierblatt sich 
an den Randern von der Edelmetallfolie losen kann. Diese Ge- 
fahr wird bei einer anderen Ausftihrungsf orm vermieden, die 
schematisch in Figur 2 dargestellt ist. Hier wird beim Bedrucken 
des als f alschungssicheres Flachengebilde dienenden Papier- 
blattes 2' eine der Form und Gr6fle der Edelmetallfolie 1 ent- 
sprechende Vertiefung 5 in das Papierblatt 2' eingeprSgt. In 
dieser Vertiefung liegt darstellungsgemaB die Edelmetallfolie 1 . 
Der urn die Vertiefung 5 umlaufende, beispielsweise etwa 1 cm 
breite Rand 6 des Papierblattes 2' kann an einer Seite zu 
Abheftungszwecken etwas breiter sein als an den ubrigen drei 
Seiten. Bei dieser Ausf uhrungsform kann der auf der zu dem 
Papierblatt 2' entgegengesetzten Oberflache der Edelmetallfolie 1 
liegende Schutzfilm 3 tiber den gesamten Umfang der Einheit 
mit dem Rand 6 verschweiBt oder auf andere Weise fest verbunden 
werden. Vorzugsweise ist auch hier mindestens das Papierblatt 2* 
auf die Oberflache der Edelmetallfolie 1 aufgeklebt. 
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